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Siete pasos para seleccionar la bascula
Disene maquinas de llenado adecuadas

El pesaje suele ser el método de medicion mds preciso y fiable de los procesos de llena-
do. Las directrices de este documento ayudan a los ingenieros de proyectos de los fabri-
cantes de maquinas de llenado guidndolos paso a paso en los puntos mds importantes del
proceso de seleccion del equipo adecuado. El objetivo es obtener los resultados deseados
y satisfacer a los clientes.

Determine la capacidad de pesaje.
Calcule la capacidad con una férmula para garantizar que se abarquen fodos los aspectos.

Analice el proceso de pesaje.
Obtenga informacion sobre auforizacion legales, errores aleatorios y sistemdticos, precision
y repetibilidad.

Garantice la conformidad con normativas en entornos peligrosos.

Si se cumplen requisitos relacionados con zonas peligrosas, se evitardn los riesgos de que
se produzcan dafos y responsabilidades. La conformidad con estdndares de disefio higiéni-
co evita la contaminacion cruzada y facilita que la limpieza se pueda realizar faciimente.

Seleccione el dispositivo de pesaje adecuado.

Obtfenga informacion sobre como usar basculas de sobremesa o sobresuelo para cumplir
los requisitos de infegracion intermedia. Sepa cémo usar las células de carga y los médulos
de pesaje para disefiar bdsculas personalizadas.

Evalie la interfaz.

Para ello, use terminales de pesaje como interfaces usuario-maquina, ademds de software
personalizado. Emplee fambién transmisores de peso para lograr una conectividad directa a
PLC denfro del armario de control.

Instale la bascula con ayuda para garantizar un comienzo perfecto.
Tiene a su disposicion ayuda para la instalacion especifica de la industria para que pueda
cumplir los requisitos y las normativas.

Confie en un servicio global y garantice el rendimiento.
Obtfendra servicios de mantenimiento preventivo, recalibracion y optimizacion del rendimiento
durante un periodo.

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH



Determine la capacidad de pesaje
Tenga en cuenta las cargas adicionales

METTLER TOLEDO tiene bdsculas de sobremesa y sobresuelo, y médulos de pesaje
para bdsculas personalizadas en mdquinas de llenado que pueden pesar capacidades
de entre 100 gramos y 3000 kilogramos. La capacidad requerida del dispositivo de
pesaje no solo viene determinada por el pesaje del producto mds pesado para opera-
ciones de llenado, sino que también hay que tener en cuenta otros aspectos.

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH

Peso muerto o carga previa permanente de la instalacion

Los dispositivos de pesaje suelen llevar cargas permanentes adicionales,
como una plataforma personalizada, un depésito, un recipiente, una tol-
va, un cargador, un transportador u ofro producto que haya que instalar.

Margen de carga de seguridad para proteger la célula de carga en
caso de accidentes

Las basculas estandares incorporan proteccion frente a sobrecargas.

No obstante, pueden producirse sobrecargas accidentales por encima
del peso nominal. Para proteger la bdscula de impactos, puede ser con-
veniente seleccionar un disposifivo de pesaje con una capacidad mucho
mayor que la que se requiere para el funcionamiento diario.

Distribucion de carga asimétrica de una bdscula

Las estructuras de suspension pesadas para bolsas, motores de trans-
portadores o dispositivos chispeantes suelen instalarse fuera del centro
geomeétrico, que no es lo mismo que el centro de gravedad. Para garanti-
zar una capacidad maxima, puede ser conveniente seleccionar un dispo-
sitivo de pesaje con mayor capacidad.

Férmula para calcular la capacidad de pesaje teniendo en cuenta las car-
gas adicionales

C = Wmax + WPL + WC + WAPL + ALS (+ ALOCI)

C: capacidad del modulo de pesaje

Wmax: pesaje del producto mds pesado que se llenard.

WPL: carga previa o instalacion permanente adicional

WC: peso del confenedor de los productos

ALS: carga adicional de seguridad

ALOCI: margen de carga adicional resultante de instalaciones realizadas fuera
del centro geométrico.

METTLER TOLEDO
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Andlisis del proceso de pesaje
Determine la precision adecuada

Las aplicaciones de llenado para operaciones comerciales tienen que cumplir estdndares
de precision de autorizacion legal. Otras aplicaciones de llenado deben cumplir estdndares
de calidad internos de la empresa. En ambos casos, la tecnologia de pesaje de mayor pre-
cision reduce los costes inherentes al sobrellenado, el desperdicio o los lotes incorrectos.

Conformidad con normativas de autorizacion legal

Organizacion Internacional de Mefrologia Legal (OIML) y el Instituto Na-
cional de Estandares y Tecnologia (NIST) publican recomendaciones de
caracteristicas técnicas y metrolégicas, entre ellas la verificacion de los
instrumentos de pesaje para operaciones comerciales. Los usuarios de
las mdquinas de llenado suelen rellenar en exceso para asegurarse de
que cumplen las normativas de autorizacién legal. En lugar de esto,
tienen que plantearse invertir en tecnologia de pesaje con mayor preci-
sion que la que exigen dichas normativas para llenar lo mds cerca del
limite posible.

Cumplimiento de los requisitos de los procesos de las empresas

Las normativas de autorizacion legal no son aplicables a los estdndares
de calidad internos de las empresas, asi que lo légico seria elegir un
equipo de pesaje con una precision mayor que la exigida legalmente
con el fin de evitar sobrellenados o desperdicios.

La imagen de la izquierda ilustra los diferentes requisitos. Los puntos del
blanco de color verde oscuro y claro cumplen los requisitos de autoriza-
cion legal. Los puntos del blanco de color verde oscuro cumplen con re-
quisifos mas exigentes de estandares de empresas.

Medicion de la incertidumbre y la tolerancia de proceso

En un articulo técnico con ejemplos se explica como medir la incertidumbre que afecta
a la calidad. También se proporcionan explicaciones detalladas sobre los rangos de
pesaje Seguro y No Seguros.

Descargue el articulo técnico:
> www.mt.com

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH



Bood Weighing Practice™

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Meftler-Toledo GmbH

Comprension de la precision

El rendimiento de los equipos de pesaje puede verse influenciado por dos fi-

pos de errores:

e Errores sistemdticos como la carga excéntrica (excentricidad) y el error
de indicacion (no linealidad).

e Errores aleatorios que se evaltan probando la repetibilidad para deter-
minar la proximidad de las mediciones (precision).

Al evaluar los errores, se establece la incertidumbre de medicion del
equipo de pesaje, que es una expresion cientifica de la precision del
instrumento.

Observe las imagenes de la izquierda: los puntos verdes revelan una
buena repetibilidad. Los puntos rojos, una mala repefibilidad que no pue-
de corregirse medianfe la calibracion CR/LF. Los puntos negros demues-
tran una buena repetibilidad con errores aleatorios, pero hay que realizar
una calibracion para conseguir precision.

Determinacién del requisito de precision de un proceso de pesaje

e Peso maximo teniendo en cuenta fodas las cargas adicionales: define
la capacidad del equipo de pesaje.

e Menor peso neto: especifica el peso minimo del equipo de pesaje.

e Tolerancia de pesaje: limita los errores maximos permitidos (incerti-
dumbre de medicion) del dispositivo.

e Evaluacion de riesgo del proceso de pesaje para definir el factor de
seguridad.

Good Weighing Practice™ (GWP®)

METTLER TOLEDO ha desarrollado este enfoque exclusivo que proporcio-
na una mefodologia cientifica para seleccionar y probar equipos de pesa-
je teniendo en cuenta la medicion de la incertidumbre y el rango de pesa-
je seguro.

GWP® Recommendation: seleccion de equipos
Este procedimiento garantiza y documenta la seleccion correcta del equi-
po de pesaje segun los requisitos de calidad y procesos definidos.

GWP® Verification: verificacion y cualificacion de procesos

Este servicio se basa en una calibracion con pesas de control fisicas co-
locadas en el destino final que documenta si el rendimiento de pesaje de
la mdquina de llenado cumple las especificaciones.

METTLER TOLEDO
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Normativas del medio ambiente
para evitar danos y responsabilidades

En todo el mundo, la proteccion contra explosiones la regulan las leyes de cada pais.
Las diferencias entre los distintos paises en cuanto a los requisitos técnicos y a las
aprobaciones requeridas para equipos protegidos contra explosiones suponen grandes

exigencias, sobre todo para las empresas globales.

Directivas y estdndares

CEC (Canadd)
L o

<&> NEC (EE. UU)
....... iy

«@)s NEC (EE. UU)
® uL

* ATEX e [EC-EX también se aceptan en otros paises.

@
=
=]
o
=]
&
<
[
=)
<]
=)
S
N
=}
e

Hozardous Area
Sately Competence

@ CENELEC (Europa)

@. TR CU (Rusia)

Descargue la guia:
» www.mt.com/ind-hazguide

A AQSIQ (China)
— NEPSI

@& TS (Taiwan)
@ TDO404DE

Guia sobre la seguridad en zonas peligrosas

s

#
e
[E KOSHA (Coreq)
KCS

@ MHLW (Japon)
"s TIIS

=] IEC (Australia)
|EC-Ex

Esta guia aporta conocimientos a las constructoras de maquinarias que actuan como
proveedores en las industrias farmacéuticas, quimicas y alimentarias con entornos
potencialmente explosivos.

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH




Conformidad con los estdndares sanitarios
Evite la contaminacion y limpie con rapidez

La contaminacion cruzada en la produccion de medicamentos afecta a la calidad e, incluso, puede
conllevar retiradas de productos. Contar con un equipo de pesaje de disefio higiénico ayuda a evitar
la contaminacién cruzada y garantiza la conformidad con normativas.

Validacién de la limpieza segiin GMP

Las directrices de GMP sobre la validacion de la limpieza, como el Anexo
15 sobre cualificacion y validacion de la Comision Europeaq, especifican
los criterios para la evaluacién de la limpieza de los equipos.

Certificacion de disefio higiénico

El Grupo Europeo de Disefio de Equipamiento Higiénico (EHEDG) y la Na-
tional Sanitation Foundation International (NSF, Fundacién Nacional de
Sanidad Internacional) son los expertos internacionales mds reconocidos
en el campo de las buenas précticas de disefio para equipos sanitarios.

Disefio higiénico en accién

Los ferminales ICS y las plataformas PBD430 de METTLER TOLEDO estdn
disefiados de acuerdo con unos estandares sanitarios y cuentan con las
certificaciones GMP, EHEDG y NSF.

Todos los materiales de construccion empleados deben ser resistentes a
la corrosion y no deben ser toxicos ni absorbentes. Su construccion es
abierta y facilmente accesible. Asimismo, evita que se acumulen materia-
les y liquidos.

El terminal presenta un doble sellado y permite realizar lavados con agua
caliente en entornos frios. Todas las fomas de los cables eléctricos estan
profegidas para resistir a los disolventes y los chorros de agua.

Conocimientos sobre el diseiio higiénico de los equipos
de pesaie
Esta guia ofrece informacion sobre el disefio higiénico para evitar la contaminacion

cruzada y limpiar con facilidad el equipo de pesaje de constructoras de maquinas que
actuan como proveedores en las industrias farmacéuticas, quimicas y alimentarias.

Descargue la guia:
y /3 » www.mt.com/ind-hygienic-design-features

Effective and Efficient Cleaning

Of Pharma Weighing Solufions

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH
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Oferta de dispositivos estandares
Basculas de sobresuelo y de sobremesa

Las basculas estdndares suelen usarse para construir maquinas de llenado semiauto-
matizadas o completamente automatizadas, sobre todo si se requiere realizar una in-
tegracion intermedia o reducida en el sistema general. Estas basculas ofrecen carac-
teristicas de proteccion frente a sobrecargas para cumplir los requisitos de las

aprobaciones de autorizacion legal.

WMS

Mdédulos de pesaje de alta precision.

PBK/PFK/Kx-T4

TR g / 3
- If/‘

Familia de basculas de sobresuelo y
sobremesa de alta precision que ofre-
ce una combinacion exclusiva de pre-
cision, profeccion y disefio higiénico.

Mads informaciones

www.mt.com/wms

www.mt.com/PBK9
www.mt.com/PFK9

Capacidad minima 0,1 kg 3 kg
Capacidad mdxima 6 kg 3000 kg
Legibilidad no aprobada minima 0,1 mg 0,001
Resolucion no aprobada Hasta 1 200 000 d 750 000 d

Aprobacién OIML

Hasta 32 000 e

Aprobacion NTEP Hasta 30 000 d
para EE. UU.
Tamaiio minimo y mdximo 58 x b8 350 x 280
de la plataforma en mm 1500 x 1500
Material de la bdscula Acero inoxidable 316 y plataforma 304/316
de aluminio Acero inoxidable
Proteccion IP IP66 IP66/IP67
Certificados sanitarios GMP
Aprobacién para entornos peligrosos ATEX Zona 2/22 ATEX Zona 1/21
FM Division 2 ATEX Zona 2/22

FM Division 1y Il
TR-CU, NEPSIy TIIS

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH



» www.mt.com/PBK9
Obtenga mds informacion sobre las bdsculas de sobresuelo:

» www.mt.com/PFK9

Contenedores de tamafio muy pequefio y muy grande

en la misma mdquina
Las bdsculas de sobremesa y sobresuelo PBK/PFK incorporan la tecnologia de

pesaje Monobloc, que es perfecta para realizar llenados precisos de contenedores
de famafo muy pequefio y muy grande en una sola bascula.

Obtenga mds informacion sobre las bdsculas de sobremesa:

PBA430 ()

Bdsculas de sobremesa de preci-

sion de tamafio mediano y peque-
o que ofrecen las mejores carac-
teristicas de disefio higiénico.

PBA655/PBD655

METLEy Tolgng

Bdsculas de sobremesa de preci-
sion de tamafio mediano y peque-
fio para aplicaciones de llenado
en seco.

PUA 574/579

PFA 575/579

Herramienta fundamental y fiable de
las bdsculas de sobresuelo con ca-
racteristicas de disefio higiénico.

Bdsculas de sobresuelo de perfil muy
bajo y funcion de elevacion.

www.mt.com/pbad30

www.mt.com/pba655
www.mt.com/pbd655

www.mt.com/pua574
www.mt.com/pua579

www.mt.com/pfa575
www.mt.com/pfa579

3 kg 6 kg 300 kg 300 kg

300 kg 600 kg 1500 kg 3000 kg
01g 01g 5g 5g

30 000 d 60 000 d 60 000 d 60 000 d

2 x 3000 6000 e 6000 e 6000 e
5000d 10000d

300 x 240 300 x 240 750 x 400 700 x 400
600 x 800 600 x 800 1500 x 1500 2000 x 1500
304/316 304 Pintada/Galvanizada/Acero inoxida- Pintada/Galvanizada/Acero inoxidable
Plataforma de acero inoxidable Bascula galvanizada ble 304 y 316 304y 316
IP66/IP69k IP65 P68 P68

EHEDG, NFS y GMP EHEDG y GMP GMP

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH
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Diseno personalizado

Células de carga y modulos de pesaje

Las basculas estdndares suelen usarse para construir maquinas de llenado semiauto-
matizadas o completamente automatizadas, sobre todo si se requiere realizar una in-
tegracion intermedia o reducida en el sistema general. Estas basculas ofrecen carac-
teristicas de proteccion frente a sobrecargas para cumplir los requisitos de las

aprobaciones de autorizacion legal.

SWB505 MultiMount

Mddulo de pesaje de com-
presion versdtil con caracte-
risticas fdciles de instalar.

SWB605
PowerMount

"";'-L'ﬁ--._'

Mddulo de pesaje de
compresion con tecnologia
POWERCELL(R) para obtener
una alta precision y un
mantenimiento preventivo.

0970
Ringmount

Maodulo de pesaje de com-
presion con perfil bajo

y buenas caracteristicas
de disefio higiénico.

Mads informaciones

www.mt.com/ind-multimount

www.mt.com/ind-powermount

www.mt.com/ind-ringmount

Capacidad minima 5 kg 220 kg 250 kg
Capacidad mdxima 4400 kg 4400 kg 10t

Aprobacién OIML 3000 e/6000 e 3000 &/6000 e/10 000 e 3000 e/6000 e
Aprobacion NTEP para EE. UU. 3000 d/5000 d 5000 d/10 000 d 5000 d/10 000 d

Material de las piezas de montaje
de los médulos de pesaje

Acero inoxidable 304/316
y galvanizado

Acero inoxidable 304/316
y galvanizado

Acero inoxidable 304/316
y galvanizado

Material de las células de carga

Acero inoxidable

Acero inoxidable

Acero inoxidable

Proteccion IP

IP68

P68

P68

Aprobacion para entornos peligrosos

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22

FM Division I, 11y Il
Gost, NEPSI y TIIS

ATEX Zona 2/22
FM Division 2

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22
FM Division |, Il y Il

10 METTLER TOLEDO
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Comparing PowerMount™
wilh Analog Weigh Modules

\WB605 PowerMount™

Mds informacion sobre la célula de carga moderna que proporcio-
.| na algo mds que precision

La célula de carga POWERCELL del mddulo de pesaje PowerMount™ tiene integrado
un microprocesador. De esta forma, se pueden compensar los impactos medioam-
bientales. Ademds, ofrece informacién del estado en tiempo real, con lo que pueden
realizarse mantenimientos predictivos y reducirse los tiempos de inactividad.

Descargue el articulo técnico sobre las ventajas de PowerMount™,
» www.mt.com/ind-wp-powermount

SWS310/5LS510
[; >
1
)

|9
L

Mddulos de pesaje de tension
S-Type para cargas suspendidas,
incluidas las piezas de montaje.

MTB/0745A/SLB415/SLB215

SLP845/SSH/IL

SLS510

Células de carga de viga que ofrecen la
maxima versatilidad para béasculas per-
sonalizadas.

Células de carga de un solo punfo
para construir una bdscula con solo
una célula de carga.

Células de carga de tension S-Type
para cargas suspendidas que ofrecen
la maxima versatilidad para construir
bdsculas de suspension.

www.mt.com/ind-sws310-410

www.mt.com/singlebeam-Ic

www.mt.com/singlepoint-ic

www.mt.com/ind-SLS510

50 kg 5 kg 15 kg 50 kg
10 4400 kg 2000 kg 101
3000 e 3000 /6000 &/10 000 & 3000 e 3000 e
- 5000 d/10 000 d 5000 d -

Galvanizado y

Acero inoxidable

Acero inoxidable

Acero inoxidable

Acero inoxidable

P67

IP68

IP68/IP69k

P67

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22
FM Division I, Il y Il

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22
FM Division I, 11y Il

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22
FM Division |, Il y Ill

ATEX Zona 1/21
ATEX Zona 2/22
FM Division |, Il y Il

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH
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Terminales de control de procesos
Instrucciones y gestion de datos

Gracias a que pueden ofrecer la maxima precision con control de peso gravimeétrico, cons-
tituyen un proceso idéneo para las operaciones de llenado, lotes y dosificacion. La conec-
tividad flexible, la E/S integrada y una amplia variedad de soluciones de administracion de
datos permiten que se puedan integrar facilmente en maquinas independientes y otros sis-
temas de control.

ame Milk Tolerance System EW
o 7617027153584 ‘Weighing Mode  Standard
) 2040047 Sampie Size 5

ominal o0l Tare 0.00g

r)
pung

Almacenamiento de objetivos

de procesos

Nuestros terminales de proceso in-
cluyen bibliotecas integradas para
almacenar materiales, férmulas y
confenedores. Los operadores pue-
den guardar de manera eficaz los
objetivos de proceso requeridos
segun sea necesario para la
produccion.

Tecnologia de filtro TraxDSP

La tecnologia TraxDSP™ de

los terminales de proceso de
METTLER TOLEDO reduce el impac-
to del ruido que suele ser normal
en los procesos dindmicos, con lo
gue se generan datos de pesaje fil-
tfrados que representan la porcion
de peso real de la sefial de la célu-
la de carga.

1716 =

-~ kg NET Scale 1
2 Cream Cheese Add Creqm Cheess

-6.0 1750kg +10.0
Recipe: 42669

Orientacion visual

Para proporcionar repetibilidad en
los procesos semiautomatizados,
las pantallas de alta resolucion
ofrecen instrucciones al operador
y representan de forma grdfica el
proceso de pesaje.

| ok

Control de objetivo a dos
velocidades

Las salidas del control de objetivo
basado en algoritmos para suminis-
frar materiales de forma rdpida y co-
rrecto son caracteristicas de serie en
los terminales IND780, IND570 e
IND560x.

Aplicaciones de software
especializadas

Los terminales cuentan con sof-
tware de aplicaciones disefiado ex-
presamente para operaciones de
llenado, dosificacion, mezclado y
lotes. Controle con facilidad las se-
cuencias sin necesidad de realizar
programaciones cosfosas y com-
plicadas.

Gestion eficaz de los datos
Use dispositivos USB habituales
para introducir, almacenar y extraer
datos de procesos de manera efi-
caz en los terminales IND570 e
IND780 a través de una inferfaz
USB de serie.

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH
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Successful Integration of Weighing
For Fas! and Accurate Filling

%

Descargue la guia:
» www.mt.com/ind-large-volume-filling-guideline

Guia de llenado de volimenes medios y grandes

Emplee la guia sobre las tecnologias disponibles para procesos de entrega de mate-
riales semiautomdticos y automdticos con la guia de llenado Successful Infegration
of Weighing For Fast and Accurate Filling (Infegracion adecuada de los dispositivos
de pesaje para realizar operaciones de llenado rdpidas y precisas).

Terminal IND780

Terminal IND570

Terminal IND560x

Terminales ICS

Mads informaciones

www.mt.com/IND780

www.mt.com/IND570

www.mt.com/IND560x

www.mt.com/ICS689

Tecnologia de basculas
compatible

Cuatro canales de medicion

y bdscula de suma. Analdgica,

POWERCELL, IDNet y SICS.
Caudalimetros.

Canal de bdscula unico.

Analégica, POWERCELL, IDNet

y SICSpro.
Funcion de bascula remota.

Canal de bascula unico.
Analégica o IDNet.
Funcion de bascula remota.

Canal de bascula doble.
Analégica o IDNet.

Aprobacion NTEP
para EE. UU.

Estructura de acero inoxida-
ble 304.

Version de panel: IP65 tipo 4x/12
Version para entornos dificiles:

IP69K

Estructura de acero inoxida-
ble 304.
Version de panel: IP65

Version para entornos dificiles:

IP69K

Estructura de acero inoxida-
ble 304.

Version de panel: IP65
Version para entornos
dificiles: IP69K

Construccion de acero
inoxidable 1.4301

y AISI 304.

Version para entornos
dificiles: IP69K

Almacenamiento de datos

Tabla de destino: 999 materiales

Memoria fiscal:

256 000 transacciones
Almacenamiento para recetas
con 1000 x 99 pasos
(780Batch).

Tabla de destino:

200 materiales.

Memoria fiscal:

100 000 transacciones
Fill-570: almacenamiento de

99 férmulas para diversos ma-

teriales y 200 contenedores.

Tabla de destino:

25 materiales.

Memoria fiscal:

60 000 transacciones
Fill-660: almacenamiento
de 99 materiales y

99 contenedores.

Punfos de referencia

Comunicacion y control

E/S discrefas de relé y

estado sélido: 56 salidas

y 40 entradas como maximo.
Ethernet TCP/IP, USB Host

y RS232/422/485.

E/S discretas de relé y estado

sélido: 20 salidas y 14 entradas

como maximo.
Ethernet TCP/IP, USB Host
y RS232/422/485.

E/S discreta de estado sélido:
madximo de 6 salidas y 4 en-
fradas en zonas peligrosas.
Ethernet TCP/IP, USB Host

y RS§232/422/485.

E/S discretas de relé y
estado sdélido: 4 salidas y
4 entradas como maximo.
Ethernet TCP/IP, WLAN, USB
Host y RS232/422/485.

Integracion

PROFINET® |0, PROFIBUS® DP,

EtherNet/IP™, ControlNet,
DeviceNet™, Modbus TCP,
AB-RIO y salida analdgica.

PROFINET, PROFIBUS DP,
EtherNet/IP, ControlNet,
DeviceNet, Modbus TCP
y salida analégica.

PROFIBUS DP, EtherNet/IP,
DeviceNet, Modbus TCP,
AB-RIO y salida analdgica.

Los accesorios de serie
ofrecen: PROFINET 10,
PROFIBUS, DP, EtherNet/IP,
DeviceNet y CC-Link.

Certificado sanitario

n/d

n/d

n/d

Certificacion de acuerdo
con GMP, EHEDG y NSF

Homologacion para zonas
peligrosas

ATEX Zona 2/22
cULus Divisién 2
IECEX zona 2/22

ATEX Zona 2/22
cULus Divisién 2
IECEX zona 2/22

ATEX Zona 1/21
cULus Division 1
IECEx zona 1/21
NEPSI

n/d

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH
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Conectividad directa a PLC
Integracion con los sisfemas de aufomatizacion

Los transmisores de pesaje de METTLER TOLEDO ofrecen la solucion con el tamaiio ade-
cuado para situaciones en las que no se requiera una pantalla de pesaje grande. Estos
transmisores de pesaje compactos ahorran un espacio valioso y proporcionan una conecti-
vidad completa a PLC.

Terminal IND780

Terminales ICS

Mads informaciones

www.mt.com/IND131

www.mt.com/IND-ACT350

Tecnologia de basculas
compatible

Canal de bdscula dnico. Analégica:
hasta 4 células de carga de 350 Q.

Canal de bdscula dnico. Analégica:
hasta 8 células de carga de 350 Q.

Forma Montaje en rail DIN, IP20, version de panel Montaje en rail DIN, IP20 fipo 1.
tipo 1, IPB5, version de caja de conexiones
de acero inoxidable tipo 4/12 e IP69K.
Modelo para enfornos dificiles: IP69K.
Integracion E/S discretas de relé y estado solido: 56 salidas | PROFINET I0, PROFIBUS DP y EtherNet/IP
y 40 entradas como maximo. Estan disponibles las descripciones comple-
Ethernet TCP/IP, USB Host y RS232/422/485. tas de los dispositivos.
Integracion PROFINET® |0, PROFIBUS® DP, EtherNet/IP™, Los accesorios de serie ofrecen: PROFINET 10,

ControlNet, DeviceNet™, Modbus TCP, AB-RIO
y salida analdgica.

PROFIBUS, DP, EtherNet/IP, DeviceNet
y CC-Link.

Copia de seguridad, restaura-
cion y transferencia de datos

Tarjeta SD con 2 GB de memoria.

Herramienta de software para PC.

Homologacién para zonas
peligrosas

ATEX Zona 2/22
cULus Divisién 2
IECEX zona 2/22

Pendiente

Efficient Integration
Weighing for Common PLC Sysfems
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Integracion eficaz de los dispositivos de pesaje con los

sistemas de PLC

En esfe documento se explican los aspectos esenciales de la integracion de un mo-
dulo de pesaje de alta precision WMF en sistemas PLC de Allen-Bradly y Siemens.

Descargue la nota de ingenieria:
» www.mt.com/ind-Connect-PLC

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH



Garantia de un comienzo perfecto
Conformidad con los requisitos de la industria

La instalacion y configuracion del equipo nuevo son los momentos mds importantes a la
hora de establecer la base para su uso sin problemas. Con el fin de conseguir el mdximo
rendimiento y conformidad con los sistemas de calidad y los requisitos normativos, los
usuarios de los equipos de pesaje deben dar los pasos adecuados al principio. El servicio
de mantenimiento de METTLER TOLEDO puede ayudar a los fabricantes de maquinas y sus
clientes a cualificar el equipo con diferentes paquetes de servicio.

Guia de seleccion de llenado
© 05/2016 Mettler-Toledo GmbH

Nuestros ingenieros de mantenimiento pueden ofrecer una solucion que
encaje perfectamente con los requisitos de la industria, el cliente y el fa-
bricante feniendo en cuenta los cuatro pasos fundamentales que hay que
llevar a cabo durante una instalacion:

e Instalacion y configuracion profesional

e Verificacion de la calibracion y el rendimiento

e Formacion para familiarizar a los operadores

e Comprobaciones de cualificacion y documentacion

EQPac para cualificacion exhaustiva

EQPac se ha disefiado para sectores altamente regulados en los que la
seguridad del producto es de la maxima importancia y en los que resulta
fundamental reducir al minimo el riesgo de no superar una auditoria.

Se recomienda para las siguientes industrias: farmacéutica, biotecnolo-
gia, cosmética, alimento, materiales peligrosos, médica y proveedores
de ingredientes quimicos.

IPac para cualificacién estdndar

Este IPac se ha disefiado para industrias reguladas que necesitan la ga-
rantia de que los productos son seguros y tienen una alta calidad cons-
tante. Se recomienda para las siguientes industrias: farmacéutica, biotec-
nologia, cosmética, alimentos y bebidos, materiales peligrosos,
aufomocion, fabricacion, componentes elecironicos y quimica.

StarterPac para instalacién profesional

Este StarterPac se ha disefiado para la instalacion profesional del produc-
to y para familiarizar extensamente a los usuarios en entornos no regula-
dos o con poca regulacion. Una instalacion profesional garantiza la im-
plementacion directa, el uso inmediafo y una productividad perfecta
desde el principio.

METTLER TOLEDO



Disponibilidad del servicio internacional
Rendimiento y fiempo de actividad

La precisién de llenado no solo tiene que ver con elegir el equipo ade-
cuado, sino que realizar una instalacién, una configuracion, una cali-
bracién y un mantenimiento correctos del equipo de pesaje.

Presencia global real

Contamos con nuestras propias organizaciones de ventas y servicio en
35 paises, asi como socios de distribucion y servicios en la mayoria de

los paises del mundo.

Mettler-Toledo GmbH
Industrial Division
CH-8606 Ndnikon, Suiza
Tel.. + 41 44 944 22 11

Optimizacion del tiempo de actividad

y garantia de rendimiento

El equipo de pesaje suele estar sometido
a un uso intensivo en procesos cruciales.
Gracias a las comprobaciones de equipos
periddicas segun los procedimientos es-
tdndares de los técnicos de mantenimien-
o de METTLER TOLEDO, se garantiza el
rendimienfo y se optimiza el tiempo de
actividad.

Calibracion en funcion de pesas de refe-
rencia trazables

Nuestros técnicos de servicio estdn dota-
dos de pesas certificadas y calibradas pe-
riodicamente en nuestros laboratorios de
calibracion acreditados con la norma

ISO 17025, distribuidos por todo

el mundo.

www.mt.com

Informacién de contacto local: www.mt.com/contacts

Sujeto a modificaciones técnicas
© 06/2016 Mettler-Toledo GmbH
MTSI 30302348 / Marcom Industrial

Para mds informacioén



